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Abstract of DE31 27368 

In the case of a tyre valve provided with a 
rubber foot, the connection of the rubber foot 
(2) to the valve body (1) is effected by 
compressing a central neck (3) which is 
formed, such that it is directed upwards, on the 
rubber foot and can be introduced into a bore 
(4) in the valve body (1). The neck contains a 
bore (5) into which a sleeve (6), consisting of 
deformable metal, is plugged and is widened 
by pushing through a ball of greater diameter, 
as a result of which the neck, which is under 
prestress, rests against a large surface area of 
the valve body (1). In order to keep loadings of 
the tyre in the region of the valve small, a fixed 
abutment of the valve body (1) against the rim 
(1 0) is achieved in that the valve body (1 ) is 
surrounded by a ring (11) which consists of 
elastomeric material and rests on said valve 
body with prestress. Said prestress can be 
effected by compressing a slotted metal ring 
(12) which surrounds the ring (11). By means 
of the invention, the costly and not absolutely 
reliable connection is replaced by 
vulcanisation. 
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PHifimosantrag oftin. i 44 PatG ist gestallt 

MIt atnem Qiunmlffuss vsrsehanM Rsifanventll 

Bei einem mit einem QummlfuB.vefsehensn fieifefwortil 
erfblgt die Verbindung des GummifUflas (2) mit dem Ventllkfir- 
per (1) dureh Zusammendrflcken eines zentralan Hatsas (3), 
dar am GummffuO nach oi3en gerfchtet gebildat lat und in aino 
Bohrung (4) des VentOkarpars (1) efntOtutiar ist Oar Hals 
anthdit eine Bottrung {Si, In die eine HQlse (6) aus varfomiba- 
rem Metail eingasteckt wfrd und durch OurchdrQcken afnar 
Kitgel grdSaren Ourchmessers gaweitat wird. wodurch dar 
Hals unter Vorspannung gesatzt gegan eine groBe Rfichedes 
Ventilkarpers (1) aniiagt Urn Beanspnidiungen des Reifens 
im Beraich des Ventas Idatn zu haiten, tst eina feste Anlage 
das Ventflkarpere (1) gegan die Felge (10) dadureh efiefcht, 
daS dar VentUkdrper (1) von einem fling (11) aus elastome- 
rem Werksloff umgeben iat, der gegen ihn mit Vorspannung 
antiagL Dtesa Vorspannung kann durch ZusammendrOckan 
eines geschlitzten Metailrings (12) erfolgaii. dar den Ring (11) 
umglbL Durch die Ertindung wird die kostspjaOge-und nicht 
unbedingt sichere Vertoindung durch Vulkanisiemng ersetzt 
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Hit elnem Grummifuss veraehenea Relfenventil 



gekennzeichnet durch folgende Herkmale: 
a) Ser Gummlfuss (2) hat elnen zentralen Hals (3), der 
zur Montage am VentilkSrper (1) in eine stirnaeitige 
Bohrung (4) des VentilkSrpers einftihrbar iat; 



formharem Me tall einschiebbar ist; 

c) die Hiilse (6) hat eine grSaaere axiale LeLnge als der 
Hala (3) und iat in die oberhalb des Halaea im Surch-* 
meaaer verkleinerte Bohrung (8) dea VentilkSrpera ein- 
gepreaat, wobei der Durchmeaaer dieses Bohrunga.teilB 
kleiner als der anfEngllche Aussendurchmeeaer dee Uber- 
atehenden Teila (7) der Htilae iat; 

d) zur Befestigung des Gumraifuases (2) mit dem VentilkcSr- 
per (1) wird deaaen Hals (3) durch DurchdrUcken einer 
im Durchmeaaer grbaseren Kugel durch die Bohrung (9) 
der HUlae zuaammengedrtickt; 



/ 
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e) der Innendurchmesaer der Hlllse Im Uberstehdndezi Sell 
(7) 1st grosser als der Surchmesser der Kugel* 

2. Relfenventil nach Anspruch 1, dadurch ge-. 
kernzeichnet, dass die Wandung der den Hals (3) des Gummi- 
fusaes (2) aufnehmenden Bohrung (4) des TentiJJcSrpers (1) 
mlt radial nach innen gerichteten Vorsprflngen (13) ver- 
sehen ist. ^ 

3. Relfenventil nach Anspruch 1 Oder 2, dadurci 
gekennzeichnet, dass zum Festlegen des Tentils an der Pel- 
ge (10) der VentilkSrper (1) im -^erelch des Halses (3) 

des Gummlfuases von elnem an der ^elge abgestiitzten Ring 
(li,11<) aus elhem elaatomerem Werkstoff umgeben ist, 
der unter Vorapannung gegen die MantelflSche des Ventil- 
kSrpers (1) anliegt* 

4. Relfenventil nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Ring (11 0 aus elastomerem Werfe- 
atoff unter Vorapannung durch VergrOssem seines Innen- 
durchmeasers auf die MantelflSche des ▼entilkBrpera (1) 
aufgezogen iat« 

5. Relfenventil nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzelchnet, dass der Ring (11) aus elaatomerem Werk- 
stoff spannungsfrei auf den VentllkOfper (1) aufgeschoben 
und durch Zusammendrttcken einea ihn umgebenden geachlitsten 
Metallringa (12) unter Vorapannung gesetat ist. ^ 

6. Relfenventil nach Anspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzelchnet, daaa In der AussenmantelflSche des 
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Veatllkerpera (1) im Bereich des Rings (11) aua elaatome- 
rem Werkstoff Bingnuten (14) yorgesehen aln'd. 
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Bel mit Gxunmlftissen reraebenen Relfenventilen 
erfolgt blaher die Verblndung des Gumzslfuasea mlt dem Ven- 
tilkbrper durch VuUcanialeren^ Hierzu iat elne mehratufige 
Behandlung dea Ventilkbrpera erforderlich, wodurch aieh 
hohe -^'ertigungskosten ergeben. Da^bei iat die erzielte Yer- . 

4 

bindung nicht einmal abaolut zuveriassig, da Srtllcli achiwa- 
Che Stellen ents'e^heh kBnnen, die im i^etrieb bald zu Un- 
dichtigkeiten fiihren. Perner kBnnen beim Tiakaniaieren 
verunreinigende Riickatande verbleiben, zuweilen aogar 
aolche, die die einwandfreie Punktion dea ^entils duroli 
Veratopfen der Luftwege gefahrden. \ 

Auch Verbindungen mit Schrauben ftihren zu Srt-- 
lichen ttberbeanapruchungen mit dem gleichen Miaserf olgen^ 

Der Epfindung liegt die Aufgabe zugrunde, in 
Wirt achaftli Cher Weiae eine Buaaerat zuyerlSaaige Ver- 
bindung zwiachen Gummifuaa und Ventilkorper zu achaffen, 
wobei zugleich die Dauerhaf tigkeit daduroh erhSht wird, 
daaa daa ^ehtil gegen ttbermaaaige Kelativbewegungen zur 
Felge geachtttzt iat« 

Diese Aufgabe wird durch die im Kennieeichen 
dea Patentanaprucha 1 herauageatellten Merkmale gelBat, 

Weitere vorteilhafte Auageataltungen der Ep- 
findung ergeben aich aua den Unteranaprtichen^ 

In den Zeichnungen aind AuafUhrungabeiapiele 
der ^rfindung dargeatellt. In den ^^eichnungen zeigen 

Pig. 1 einen '-^-'eilachnitt durch ein ^eifen- 

ventil naah der E^f indung vor dem Her- 
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stellBn der Verbindung, 
Fig, 2 einen der Pig. 1 entsprdchenden lell-* 
schnltt nach der ^erstellung der Ver- 
bindung, 

Fig. 3 einen '•'■eilschnltt einer abgewandelten 
Baufomii 

Fig, 4 einen Schnltt nach der Ilnie IV-IV 
in Fig. 1, 

Fig. 3 einen ''^'eilachnitt durch eine weltere 
Au6 f tthrungsf orm • 

Das Aeifenventll nach Fig. 1 und 2 beateht 
aua elnem durch ein Loch In einer Felge 10 steckbaren Ven- 
tllkSrper 1 aua Metall und elnem Gruznmif use 2, der auf der 
dem YentilkSrper 1 zugewandten Seite zu einem zentralen 
Hals 3 auagebildet ist« 

Ser Halis 3 1st zur Verbindung mlt dem Ven-^ 
tllkSrper 1 In elne stimseltige Bohrung 4 dea 7entllkSr-» 
perari elnschiebbar. Br enth^t elne zentrale Bohrung 5$ 
in die eine Httlse 6 aus verf ormbarem I^etall elnsetzbar ls1 • 

Die HUlse 6 erstreckt slch nach oben Uber der 
Hala 3 des Gummlfusaes 3 hinaus und lat mlt selnem Uber~ 
stehenden '^'eil 7 in ein Bohrungaftell 8 klelneren D^rch-- 
mecsera im Veutilkdrper 1 eingepresat , wobei der anfang- 
liche Ausaendurchmesaer dea ''^ella 7 grSsaer als der Burch- 
mesaer des Bohrunga tells 8 gewahlt lat. 

Die Httlae 6 enthSLlt elne zentrale Bohrung 9 
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Im Berelch dea Quinmlfusalialaes 3* Im Bereloii dea Sella 7 
hat ale elnen grSaaeren Durchaeaaer. 

Zur Verbindung dea Gunualfuaaea 2 mlt dem Ten- 
tiXkSrper 1 wird zunachst in deaeen Bohrung 4 der Hals 3 
ein^efUhrt, aodann die HUlae 6 in die Bohrung 5 eingeaetzt 
und daa Uherstehende leil 7 der HUlae in die Bohrung 8 ein'< 
gepreaat* Banach wird durch die Bohrung 9 der Hulae elne 
kugel gedrtickti deren Burchsieaaer grSaaer ala der der Boh- 
rung 9, aber kleiner ala der Durchmesaer int ^eil 7 ist, 

.^8 wird hlerduroh die Hltlae verformty wodurch 
der Hala 3 dea Gummifuaaea zuaammen^edrtickt wird und Uher 
eine groase Piache gleichmassig mit dem YentilkSrper 1 
verapannt iat. Durch die Verformung hat die Httlae 6 die. 
in Fig« 2 dargeatellte Porm erhalten^ in der der Burch-* 
mesaer der Bohrung 9 der Htllae und der Durchmeaaer der 
Bohrung 5 dea Halaea vergrSaaert aind. 

Die Dauerhaftigkeit der ao hergeatellten Ve2>- 
blndung wird erhSht, wenn der VentilkBrper 1 feat gegen 
die Pelge 10 in Anlage gehalten wird» Biea erfolgt durch 
einen Ring 11 aus elaatomerem Werkatoff, der unter Span- 
nung gehalten den oberhalh der Pelge liegenden leil dea 
VentilkSrpera umglbt* 

Bel der Bauform nach Fig. 1 und 2 wird der 
King 11 epannungafrei auf den VentilkHrper 1 geachoben, 
danach ein geachlitzter Metallrlng 12 auf den Ripg 11 auf- 
geaetzt und radial zuaammengedrttckt, ao daaa der Ring 11 
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unter Vorapannung in Relbanlage gegen den VentllkHrper 1 
gehalten ist. * * 

Ans telle dea "blelbend verformten Metallrlngs 
i'2 kiJimte die Vorspannung durch elnen auf den Ring 11 aua 
elaatomeren Werkatoff aufgesetzten Federklip erzeugt werden. 

In abgewandelter Weise kann gemass Pig, 5 
der Ring IV aua elastomer em Werkstoff im epannungaf reien 
Zustand einen Innendurchmesser aufweisen, der kleiner ala 
der Aussendurchmeaser de.a ^entilkSrpers 1 ist. Er wird 
dann unter Vergrttaeern aeines Innendurchmeseera auf. den Van- 
• tilkSrper 1 aufgezogen und erhSlt die g^wUnschte Vorapannung. 

Bei einer weiteren Baufoirm nach Pig, 3 iat einu 
vera tarkte ^erbindung dadurch erreicht, daaa nach dem eraten 
Zusammendrlicken des Halaes 3 duroh das Verformen der HUlee 
6 der Ventilkorper 1 im '"'ereicli dea Halaea auch noch von aua- 
sen Einpreasungen 13 erhSLLt, in deren -"ereich ein zuafitzli- 
chee ZusamraendrUcken des Halaea 3 eintritt. Dieae Einprea- 
sungen vergrBasem zugleich die Bertihrungef IJiche zwlachen 
dem VentilkSrper und dem ihn umgebenden Ring aus elastomerem 
Werkatoff. ' 

Hierftlr kBnnen femer auch auaaerhalb des Be- 
reichs des Halsea 3 liegende Ringnuten 14 im VentilkBrper 1 
vorgeaehen werdene 
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